1000-1200 MACHINE PRESSURE AND TIME PARAMETERS

MATERIAL PE 100 PN4 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: Emin: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 12,3 6 1,7 2 10 10 18 21
560 13,7 7 1,9 3 10 10 21 24
630 15,4 9 2,0 3 10 10 23 27
710 17,4 11 2,2 3 10 10 26 30
800 19,6 14 2,5 4 10 10 29 34
900 22,0 18 2,7 4 10 10 33 38
1000 245 22 3,0 5 10 10 37 42
1200 29,4 32 3,4 6 10 10 44 50
MATERIAL PE 100 PN5 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: ©min: Pressure [Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 15,3 7 2,0 3 10 10 23 26
560 17,2 9 2,2 3 10 10 26 30
630 19,3 11 2,4 4 10 10 29 33
710 21,3 14 2,6 4 10 10 32 37
800 24,5 18 3,0 5 10 10 37 42
900 27,6 23 3,3 6 10 10 41 47
1000 30,6 28 3,6 6 10 10 46 52
1200 36,7 40 42 7 10 10 55 63
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MATERIAL PE 100 PN6 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: €min: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 18,1 8 2,3 4 10 10 27 31
560 20,3 10 2,5 4 10 10 30 35
630 22,8 13 2,8 5 10 10 34 39
710 25,7 16 3,1 5 10 10 39 44
800 29 21 3,4 6 10 10 44 50
900 32,6 27 3,8 7 10 10 49 56
1000 36,3 33 4.1 7 10 10 54 62
1200 43,5 47 4,9 9 10 10 65 74




MATERIAL PE 100

PN8 Total Cylinder Area 50,24 cm?

Welding
D dia: Emin: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 23,9 11 2,9 5 10 10 36 41
560 26,7 13 3,2 5 10 10 40 46
630 30,0 17 3,5 6 10 10 45 51
710 33,9 21 3,9 7 10 10 51 58
800 38,1 27 4.3 8 10 10 57 65
900 429 34 4.8 9 10 10 64 73
1000 47,7 43 5,3 10 10 10 72 81
1200 70,0 74 7,5 14 10 10 105 119

IMPORTANT : DURING THE APPLICATION OF WELDING PRESSURE ALSO ADD MOTION PRESSURE
BAXHO : MPU PETYJIMPOBKA OABJIEHNA CBAPKW/ MPUBABIIAETCA MEPEMELLEHUA.

MATERIAL PE 100 PN10 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: ©min: Pressure [Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 29,7 13 3,5 6 10 10 45 51
560 33,2 16 3,8 7 10 10 50 57
630 37,4 21 4,2 7 10 10 56 64
710 421 26 4,7 8 10 10 63 72
800 47 .4 33 5,2 9 10 10 71 81
900 53,3 42 5,8 11 10 10 80 91
1000 59,3 52 6,4 12 10 10 89 101
1200
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MATERIAL PE 100 PN12,5 Total Cylinder Area 14,13 cm?
Welding
D dia: €min: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 36,3 16 4.1 7 10 10 54 62
560 41,2 20 4,6 8 10 10 62 70
630 46,3 25 5,1 9 10 10 69 79
710 52,2 32 5,7 10 10 10 78 89
800 58,8 41 6,4 12 10 10 88 100
900 66,2 52 71 13 10 10 99 113
1000 73,5 64 7,9 15 10 10 110 125
1200




MATERIAL PE 100

PN16

Total Cylinder Area 50,24 cm?

Welding
D dia: Emin: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 454 19 5,0 9 10 10 68 78
560 50,8 24 5,6 10 10 10 76 87
630 57,2 31 6,2 11 10 10 86 98
710 64,5 39 7,0 13 10 10 97 110
800
900
1000
1200
MATERIAL PE 100 PN20 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: Emin: Pressure [Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 55,8 23 6,1 11 10 10 84 95
560 62,2 29 6,7 12 10 10 93 106
630
710
800
900
1000
1200
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MATERIAL PE 80 PN3.2 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: €min: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 12,3 6 1,7 2 10 10 18 21
560 13,7 7 1,9 3 10 10 21 24
630 15,4 9 2,0 3 10 10 23 27
710 17,4 11 2,2 3 10 10 26 30
800 19,6 14 2,5 4 10 10 29 34
900 22,0 18 2,7 4 10 10 33 38
1000 245 22 3,0 5 10 10 37 42
1200 29,4 32 3,4 6 10 10 44 50




MATERIAL PE 80 PN4 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: Emin: Pressure |Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 15,3 7 2,0 3 10 10 23 26
560 17,2 9 2,2 3 10 10 26 30
630 19,3 11 2,4 4 10 10 29 33
710 21,8 14 2,7 4 10 10 33 37
800 245 18 3,0 5 10 10 37 42
900 27,5 22 3,3 6 10 10 41 47
1000 30,6 28 3,6 6 10 10 46 52
1200 36,70 40 4,2 7 10 10 55 63
MATERIAL PE 80 PN5 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: ©min: Pressure [Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 19,1 9 2,4 4 10 10 29 33
560 21,4 11 2,6 4 10 10 32 37
630 241 14 2,9 5 10 10 36 41
710 27,2 17 3,2 5 10 10 41 47
800 30,6 22 3,6 6 10 10 46 52
900 34,4 28 3,9 7 10 10 52 59
1000 38,2 34 4,3 8 10 10 57 65
1200 45,9 50 5,1 9 10 10 69 78
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MATERIAL PE 80 PN6 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: €min: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 23,9 11 2,9 5 10 10 36 41
560 26,7 13 3,2 5 10 10 40 46
630 30,0 17 3,5 6 10 10 45 51
710 33,9 21 3,9 7 10 10 51 58
800 38,1 27 4,3 8 10 10 57 65
900 429 34 4.8 9 10 10 64 73
1000 47,7 43 5,3 10 10 10 72 81
1200 57,2 61 6,2 11 10 10 86 98




MATERIAL PE 80 PN8 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: Emin: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 29,7 13 3,5 6 10 10 45 51
560 33,2 16 3,8 7 10 10 50 57
630 37,4 21 4.2 7 10 10 56 64
710 421 26 4,7 8 10 10 63 72
800 47 .4 33 5,2 9 10 10 71 81
900 53,3 42 5,8 11 10 10 80 91
1000 59,3 52 6,4 12 10 10 89 101
1200
MATERIAL PE 80 PN10 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: ©min: Pressure [Thickness t2 t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 36,8 16 4,2 7 10 10 55 63
560 41,2 20 4,6 8 10 10 62 70
630 46,3 25 5,1 9 10 10 69 79
710 52,2 32 5,7 10 10 10 78 89
800 58,8 41 6,4 12 10 10 88 100
900 66,2 52 7,1 13 10 10 99 113
1000 73,5 64 7,9 15 10 10 110 125
1200
JaeneHne
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MATERIAL PE 80 PN12.5 Total Cylinder Area 50,24 cm?
Welding
D dia: €min: Pressure |Thickness to t3 t4 t5 total
mm mm P1=P5(BAR) mm min sec sec min min
500 454 19 5,0 9 10 10 68 78
560 50,8 24 5,6 10 10 10 76 87
630 57,2 31 6,2 11 10 10 86 98
710 64,5 39 7,0 13 10 10 97 110
800
900
1000
1200
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